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A therno Pipe tabrica tubos aletados na mais diversas contiguragoes, e emdiversos tipos de materials, tabricados emmaquinas
alimentadas por carros nmontados sobre barramento, ndo utilizamrolos para a alimentag&o dos tubos o que garante a integridade da
superficie e a possibilidade de utilizar tubos comparedes nuiito fina, semdanificar os tubos permite que seja feita a fixagdo dos tubos no
espelhos através de expansao, podens fabricar tubos semlimite de conprimento, para mais informagées entre emcontato comnosso
departarento técnico.

G-FIN
Utilizados emtrocadores de calor que
trabalhamcomtenperaturas elevadas,
o0s tubos aletados G-FIN sé&o
recomendados para tenperatura

I-FIN
Utilizados emresfriadores e
| aquecedores onde existamprobleras
de incrustagdo, comsuperficie das
aletas lisa, garantemassima

méxima de ate 400°C passagemde fluidos externos sem
obstrugéo.
L-FIN
Aplicados emequiparrentos de SEMICORRUGADO

refrigerac&o e aquecimento, combaixa
perda de carga e dtima eficiéncia
térmica, é o tubo mais comercializado
por ndo agredir a superficie do tubo

Geralnente utilizados emaquecedores
por possuir a drea de troca superior
aos tubos de aletas lisas, e ter baixo

custo de produgao.
TRUFIN
Fabricados de acordo comas normas ELIPTICO
internacionais os tubos de aletas Utilizados emresfriadores e
integrais. Possuempontas lisas, com aquecedores por teremuna

aletarrento continuo ou interronpido,
s&o anplamrente utilizados em
condensadores e evaporadores.

capacidade de troca térmica superior
aos tubos redondos, sdo usados em
locais pequenos onde ndo ha espago

ESPIRALADO PARA CALDEIRA
Os tubos espiralados para caldeira
possuemalta eficiéncia chegando a
aurrentar em50% conparado aos
tubos lisos, podendo ser fabricado em
diversos tipos de nateriais e

TUBOS DUPLOS
. Utilizados emtrocadores de calor que
n&o podemter uma perda de carga
elevada no lado externo, podemser
usados emresfriadores ou

aquecedores.
diarretros.
SOLID FIN
Desenvolvido pela Therno Pipe para ALETAS PARALELAS
recuperadores que trabalhamcom Estes tipo de aletamrento é utilizado em
altas tenperaturas, devido ao seu . \ |\ usinas de dlcool emeconomizadores,
processo de solda continua na \ condensadores e evaporadores por
superficie do tubo. possuir uma area de troca elevada.
ESPIRALADO
Os tubos :gg;):iodemser Possuempontas livres semrebarba
fabricados comiulioas. curvas. ou comsuperficie lisa facilitando a
conforme trsafc;rnecem;s perfeita vedagdo entre tubo e espelho,
’ s&o largarrente usados em
somente acessorios, fabricanos co gressores doar
conponentes conforme desenho. p g ’
TURBULADORES

Fabricados emdiversos tipos de
materiais e bitolas, s&o utilizados em
trocadores cujo o regine interno dos

tubos seja lamnar, como uso dos
turbuladores o fluido passa a ter um
regime turbulento o que melhora a
performance

BLOCOS ALETADOS
Os blocos aletados de alta
performance fabricados pela Therno
Pipe séo largarrente utilizados em
aquecedores, resfriadores,
condensadores, evaporadores e
projetos especiais.
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Abaixo segue uma relagdo de tubos aletados com suas respectivas area de troca
térmica, esta tabela é somente uma referéncia, a Thermo Pipe fabrica tubos aletados de
acordo com as especificagbes de cada cliente.

AREA/M ] AREA/M .
@ DO TUBO |@ ALETADO PASSO (ALETAS AREA/M @ DO TUBO |@ ALETADO PASSO (ALETAS AREAIM
CORRUGADA) (ALETASLISAS) CORRUGADA) (ALETASLISAS)
15,87 30 2,00 - 0,556 17,2 35 2,00 - 07z
15,87 30 2,50 - 0,45 17,2 35 2,50 - 0,56
15,87 30 3,00 0,5C 041 17,2 35 3,00 0,61 0,5
15,87 30 3,50 0,44 0,36 17,2 35 3,50 0,55 0,45
15,87 30 4,00 0,35 03z 17,2 35 4,00 047 0,35
15,87 35 2,00 - 0,75 17,2 36 2,00 - 0,86
15,87 35 2,50 - 0,61 17,2 36 2,50 - 07z
15,87 35 3,00 0,65 0,51 17,2 36 3,00 0,77 0,61
15,87 35 3,50 0,57 0,45 17,2 36 3,50 0,67 0,55
15,87 35 4,00 0,5 04 17,2 36 4,00 0,55 047
15,87 36 2,00 091 17,2 35 2,00 - 1,06
15,87 36 2,50 0,74 17,2 35 2,50 - 0,86
15,87 36 3,00 0,8z 0,6z 17,2 35 3,00 0,95 07z
15,87 36 3,50 0,71 0,54 17,2 35 3,50 0,85 0,65
15,87 36 4,00 0,65 0,48 17,2 36 4,00 0,75 0,55
AREA/M . AREA/M )
@ DO TUBO |@ ALETADO PASSO (ALETAS AREA/M @ DO TUBO |9 ALETADO PASSO (ALETAS AREA/M
CORRUGADA) (ALETASLISAS) CORRUGADA) (ALETASLISAS)
19,05 36 2,00 - 0,84 21,5 36 2,00 - 0,85
19,05 36 2,50 - 0,66 21,5 36 2,50 - 0,75
19,05 36 3,00 0,71 0,56 21,5 36 3,00 0,74 0,6z
19,05 36 3,50 0,6z 0,50 21,5 36 3,50 0,64 0,54
19,05 36 4,00 0,58 0,45 21,5 36 4,00 0,57 0,46
19,05 36 2,00 - 0,95 21,5 45 200 - 1,21
19,05 36 2,50 - 0,77 21,5 45 2,50 - 0,96
19,05 36 3,00 0,8z 0,66 21,5 45 3,00 1,05 0,85
19,05 36 3,50 0,7z 0,57 21,5 45 3,50 09z 07c
19,05 36 4,00 0,65 0,51 21,5 45 4,00 081 0,64
19,05 40 2,00 - 1,06 21,5 45 2,00 - 2,1C
19,05 40 2,50 - 087 21,5 45 2,50 - 1,65
19,05 40 3,00 0,95 0,74 21,5 45 3,00 1,42 1,07
19,05 4C 3,50 0,8z 0,64 21,5 45 3,50 1,25 0,95
19,05 40 4,00 0,75 0,57 21,5 45 4,00 1,06 08z
AREA/M . .
AREA/M AREA/M
@ DO TUBO |@ ALETADO | PASSO (ALETAS (ALETASLISAS) 2 DO TUBO |G ALETADO | PASSO | AREAM(ALETAS | 1 prasi isas)
CORRUGADA) CORRUGADA)
254 45 2,00 - 1,22 26,5 47 3,00 - 0,9C
25,4 45 2,50 - 0,95 26,5 47 3,50 - 0,75
25,4 45 3,00 1,01 0,84 26,5 47 4,00 0,85 0,7C
254 45 3,50 0,86 0,75 26,5 47 4,56 0,75 0,65
254 45 4,00 0,76 0,65 26,5 47 5,00 0,66 057
25,4 51 2,00 - 0,66 26,5 54 3,00 - 1,27
25,4 51 2,50 - 1,36 26,5 54 3,50 - 1,11
254 51 3,00 1,4€ 1,14 26,5 54 4,00 1,24 0,9
25,4 51 3,50 1,26 0,95 26,5 54 4,50 1,11 0,86
254 51 4,00 1,12 0,85 26,5 54 5,00 1,00 0,80
254 57 2,00 - 2,15 26,5 66 3,00 - 1,60
25,4 57 2,50 - 1,77 26,5 60 3,560 - 1,4z
254 57 3,00 1,9€ 1,46 26,5 60 4,00 1,66 1,25
254 57 3,50 1,71 1,25 26,5 66 4,50 1,46 1,12
254 57 4,00 1,51 1,15 26,5 60 5,00 1,34 1,00
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Obs.: MUITO CUIDADO COMALETAMENTOS EMMAQUINAS QUE TRACIONAM OS TUBOS ATRAVES DE ROLOS Todos o0s
aletarrentos feitos na Therno Pipe utilizammaquinas que trabalhamcompingas, maquinas que trabalhamcomrolos para o arraste do tubo,
danificama superficie externas dos mesnos ( recartilha e ovalizagao ), sendo necessario lixar as pontas dos tubos apds o aletarmento para
a fixagdo nos espelhos o que acarreta a perda de parede e dificulta a expansdo dos nos espelhos, podendo gerar vazamentos, alémde
ocorrer incrustagdo de sujeira e perda de eficiéncia na troca térmica devido ao recartilhado que fica na superficie do tubo emtodo o seu
conprimento, acarretando tarrbémemurra oxidagéo ( Ferrugem) prermatura, diminuindo ruito a vida dtil do tubo.

aletamento e
méquina de pinga

A Base das aletas mantém contato
em 100% da superficie do tubo,
garantindo uma eficiéncia superior
ao aletados em maquinas

aletamento e = =
mégquina de rolos =

espago que fica entre as aletas e o tubos

4 i o 1

A Base das aletas somente mantém
contato na "crista" do recartilhado, o

funcionam como isolante térmico e
deposito de sujeira, antecipando a

COI0S30
FOLHA PARA CONSULTA DE TUBOS ALETADOS
Enpresa:
Contato:
Telefone: Fax: e-mail:

Por favor preencher como maior numero de informagées possivel.

Quantidade

Material dos tubos

Conprimentodo tubo (A):

diametro ou dimens&o do tubo ( B):

Parede dotubo ( C):

Pontas lisa(D/E):

Material das aletas

Passo das aletas ( F):

Espessura das aletas ( G ):

Diarmetro ou dimenséo do aletado (H ):

Tipo de Aletarrento : |:| G-fin |:| L-fin
|:| Espiralado

[] rin
|:| Duplo

|:| Aletas paralelas

F

11
1

I:l Senicorrugado |:| Trufin

[]solic-fin
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FOLHA PARA CONSULTA DE TUBOS ALETADOS ELIPTICOS

Enpresa:

Contato:

Telefone: Fax: e-mail:

Por favor preencher como maior nurrero de informagdes possivel.

Quantidade

Material dos tubos

Conprimentodotubo (A):

Parede dotubo ( C):

Pontas lisa(D/E):

Material das aletas

Passo das aletas ( F):

14

36
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